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PERFEKT MOTORFELUJITAS KFT.

A minéségi

moftorfelijitas titka

A j6 mindségi motorfeldjitas jelentésége a kornyezetvédelmi eléirasok
szigorodasa miatt egyre névekszik. A Tatan miikédé Perfekt Motorfelujitas Kft.
példaértéki technolégidgjaba pillanthatunk be a cikk segitségével,

mely Horvath Tibornak a Vérgesztesi Haszonjarmii Miszaki Konferencian

elhangzott eléadasa alapjan készilt.

A hengertomb

és a forgattyus mechanizmus

A hengertémb a motor legfébb alkotéré-
sze, mely a forgattyGs mechanizmus elemei
mellett a hitéfolyadékteret is magaba fog-
lalja. A feltjitas soran el8szor el kell végez-
ni a motorblokk és a hengerfej hitéfolya-
dékterének vegyszeres vizk8mentesitését,
maijd ezt kdvetéen az alapos mosasat.

A honolas eredménye

A hengerfej-feltjitasnél fontos a tizetes
hibafelvételezés, melyet motortipusokra
kidolgozott technolégia szerint végeznek.
Ez kételezi a munkatarsakat, hogy vala-
mennyi fontos ellendrzést és miveletet vég-
rehajtsanak.

Ha kopds, illetve egy esetleges sérilés
miatt felforjgk a hengertombét, ezt kévets-
en szitkség van a honolésra, azaz a finom
feltleti megmunkdlésra. A honolas kiemel-
ked&en fontos eléfeltétele a motorok zavar-
talan mkadésének. A hibés felileti érdes-
ség és a helytelen honolés nagy kopést és
nagy olajfelhasznélést okoz. Mindketté a
gydrik és a dugattyt gyors elhasznaléda-
sdhoz vezethet. Ezt a technolégiét ponto-
san be kell tartani, és — minden esetben -
m{szerrel kell ellenérizni az elvégzett mun-
ka min8ségét.

A motor kérosanyag-kibocsatasa sorén az
dsszes részecske kdzil tdbb mint 30% a
honoléas elmaradésa vagy rossz technolé-
gia miatt— a kendolaj tartalmanak a hiively-
nél tdrténs felhordéasa miatt — keriil a légtér-
be.

A hengertdmb és a hengerfej kdzott a t&mi-
tés miatt fontos a hengerpersely elééllésa-
nak megmunkalasa is, mely az &sszeszere-
lés sorén ellen8rizends.

A dugattyd szabja meg a terhelhetéség fel-
s& hatarat, mivel ennek az alkatrésznek a
legnagyobb a héterhelése és a mechani-
kai igénybevétele. A hengerteret hatérolé
alkatrészek egyittes és megfeleld tomitett-
sége biztositja az égés folyaman keletke-
zett nagynyomés géz megfelel§ kompri-
malésat és expanziojat.

Hogy a fenti feltételek milyen mértékben
valésulnak meg, az figg az alkatrészek
m{szaki éllapotétél, ha valamilyen kéaroso-
dést szenvednek, véltozik a stritési végnyo-
mds, megnének a motor veszteségei, romla-
nak a paraméterei. A tapasztalatok szerint
a legtobb dugattyGsériilés a fokozott héter-
helésbs| adodik. Elsfordulhat a dugattyo-
gydrik, illetve magénak a dugattynak a
besilése is. Ezt leggyakrabban 280 °C

Horvath Tibor, a Perfekt Motorfelujitas Kft.
szaktandcsadéja

karili hémérsékleten az olaj kokszosodésa
okozza. Szintén a fokozott héterhelés okoz-
hatja a hengerfejrepedést.

A motor normdlis h8allapotatédl az eltérés
egyebek kézott akkor kévetkezik be, ha
példéul a hitéfolyadéekksron szakszerGt-
len valtoztatésokat hajtottak végre, illetve
ha nem megfelels a befecskendezéskez-
det. Ezenkiviil nagy jelentsége van még a
dugatty belsejébe kendolajat felhordd
fovokak bedllitasanak, hiszen ez az olajsu-
gér nemcsak a kenést, hanem elsésorban
a dugattyG hitését szolgalja. A fovéka
deforméciéja, illetve nem megfelels bedlli-
tasa, vagy a kidmlé keresztmetszetének
leszGkilése a dugattyd tilhevilléséhez
vezet. Jelent&sége miatt a motorfeltjités
soran a sérilt fovokakat kicserélik. A feltji-
tasokndl a motordugattytk a gyarté elsira-
sanak megfelel§ cseredarabbal kertlnek
beépitésre.

A hajtékarnédl egy késziilék segitségével
minden esetben elvégzik a dugattydcsap
széghelyzetének ellendrzését, és ha szik-
séges, végrehaitiék a derékszdgelést, vala-
mint kicserélik a csapagyperselyeket.

A fétengelyeket elektromagneses repedés-
vizsgdlattal ellendrzik, és a technolégié-
nak megfeleléen végrehaitjak a kdszori-
lést. Felszabalyozzak a lenditékeréknek
azt a feliletét, ahova a tengelykapcsols-
tarcsa felfekszik. A fétengely valamennyi
siklécsapégyét a feltjitas soran kicserélik.

A hengerfej

A motorblokk, hengerfejtémités és a hen-
gerfejszerkezet részei kdlcséndsen egymds-
ra hatva Gizemelnek. A terhelhet8ség (égé-
si csGcsnyomas) miatt a hengerfejtomités-
nek megfelels tomitettséget kell biztosita-
nia. A hengerfejeknél a gatrepedés gyak-
ran eléfordulé hiba, ezért azt minden
esetben ellenérzik, nyomésprobanak vetik
alé. A megfelels felfekvsfelilet a sikkdszs-
riléssel alakithaté ki.

A korszer( motoroknél a porlaszté kézpon-
ti beépitésre keril. Itt az emissziéra jelen-
t8s hatéssal van a hengerfej sikjatél a por-
lasztéfovoka kidllasa. Ezért a sikkdszorilés
utén a kiéllast a beépitett és nyomatékra
hozott injektor segitségével, a felszerelés
elétt ellendrizni kell.

Az emissziéra jelentds hatassal van a hen-
gerfej szivocsatorndja, a szivényilas éltal
keltett &rvénylés (perdiilet) hasznositésa a
megfelels keverékképzés eszkéze.

Ezért az égéstérbe belépé levegs perdiile-
te miatt nagyon fontos a szelepfészek és
kérnyezetének megfelels megmunkalésa.
A szelepszéraknél az olajraégés eléfordu-
l&sa gyakori, megkeményedése utén beszo-



rulhat a szelepvezetébe. A szelep nem zar,
atfoj, majd a dugattyitetébe beverddik.
Ezért lényeges, hogy a motorfeltjités soran
elvégezzék a szelepek tisztitasat és ellensr-
zését, illetve a zardfelilet kdszorilését. A
motorfelGjitédsok sorén a szétszerelt moto-
roknél gyakran lehetett talalkozni rosszul
elvégzett kézi szelepcsiszolassal.

Elég sok probléma van a szelepvezeté szi-
meringgel, ezért nagyon fontos, hogy min-
den motortipusndl a megfeleld célszerszam-
mal végezzék a szelepvezetében a cserét.
Nagy kihivés a korszer§ motoroknal a
megndvelt égési csicsnyomds. A hengerfej-
csavarok meghtzésa feltételezi a henger-
fej és motorblokk egymés felé nézé feliile-
teinek megmunkélési pontossagat (siklapo-
sag, érdesség), tovabbé a kivélasztott
tomités tipusanak ismeretét és a hengerfej-
csavarok geometriai értékét és mindségét.
Fontos tovabba a hengerfejcsavarok méret
szerinti ellen8rzése, illetve az sszeszere-
lés sorén a megh(zas technolégidja és az
alkalmazott nyomaték.

Befecskendezé rendszer

Akiilonbézé tipust motorok megfelelé bedl-
litdséhoz ,gyartéi” adatbézis szikséges. A
befecskendezs rendszer iizemeltetése soran
a legtdbb gondot a szerelésekkor bekerils
szennyez&dések, a rosszul megvélasztott
tizel6anyag-sz(r8, valamint a nem megfele-
|6 mingségl gézolaj okozhatja. Ha példéul
a kendképesség nem 6, az elemdugattytk-
nal hamar kialakulnak intenziv helyi kopa-
sok annak ellenérre, hogy a gézolaj sz(ré-
se |6 volt. Ha a sz(ré nem felel meg, akkor
a szennyezédések miatt a tiizel6anyag
t6bbéli megmunkalé szerszamma valik, és
nagyon hamar jelent8s kopésok lépnek fel.
Emiatt kovetkezhet be az, hogy egy feltji-
tast kdvetSen akar 30-50 ezer km megtéte-
le utan tonkremegy a befecskendezdszi-
vatty.

A soros szivattyGknél nagyon fontos ellen-
8rizni, hogyan néznek ki a befecskendezs-
szivattyG dugattyGinak vezérlgélei. A beve-
zetett fejkdszorilt, 1épesés adagoloelemek
esetén a kopésok miatt megvéltozik a fordu-
latszém figgvényében a befecskendezés-
kezdet, a motorteljesitmény és fogyasztas.
A széllitaskezdetet a fejszelep (GDV) befo-
lyasolja azdltal, hogy az adagolécsében a
befecskendezést kévetéen megmaradjon a
megfelels nyomés. A kévetkezd szallités
errél a nyomdasrél kezdddik. Ezért a feloii-
tés sorédn nem szabad figyelmen kivil
hagyni a fejszelep allapoténak ellendrzé-
sét sem, hiszen a kérosanyag-kibocsatésra
ennek is jelentds hatasa van.

A dinamikus haladésnal, gyorsitaskor 1ép-
nek fel azok a jelenségek, melyek az
emissziot hatranyosan befolyésoljak. Ezért
szikséges a befecskendezé rendszer és tur-

bétolts megfelel§ &sszehangoldsa, a gyéri
értékek bedllitasa.

Gyakran végeznek olyan adagolécseré-
ket, melynek eredményeként ,a kedvezd
aron” beszerzett egység nem felel meg az
adott motorra. A motor ugyan mikadik,
de nem képes teljesiteni az emisszios els-
irasokat, hiszen mas lesz a szdllitaskezdet
a fordulatszam, illetve a terhelés figgvé-
nyében. Ezért a feltjités soran mindig
ellen8rzésre keril, hogy a motortipusnak
megfelel8 szivatty van-e a motoron.

A porlasztofovokéak beégését a helytelen
széllitaskezdet miatt bekdvetkezé héterhe-
lések okozzék. Az utélagos vizsgalatok
alapjan megdllapithaté, hogy a meghiba-
sodésok 80%-a azonban a szennyez&dé-
sek miatt kdvetkezik be.

Motorfékpadi vizsgalatok
A Perfekt Kft.-nél minden motort a javités,
feltjitas utan fekpadi vizsgalatnak vetnek
ala. Miveleti utasitdsokban hatérozzak
meg a vizsgdlat valamennyi feltételét és
korilményét. A motor egy felfogatépanelre
keril, és ezt koveten szerelik fel a fékpad-
ra. Csatlakoztatigk a tizelSanyag-ellaté
rendszert, ami nagy pontosségu fogyasztas-
mérd berendezéssel van ellatva. A fékalla-
son is az el&irt hitsfolyadékot alkalmazzék.
A szivélevegd rendszer alkalmas a szab-
vényban el&irt 25 °C-os motorba beléps
levegé biztositasara. Természetesen a gyéri
értékeknek megfelelen szabélyozott t5lts-
leveg8-hiits is mikadik a vizsgdlat kdzben.
A motorok vizsgalaténdl elgirés, hogy a
kipufogérendszer aramlési ellendllasa ne
térjen el a gyérté éltal meghatérozott érték-
t8l. Mivel akusztikai el&irasok miatt kipufo-
gédob haszndlata szikséges, ezért a kipu-
fogérendszert a motorteljesitményhez el&irt
ellennyoméshoz lehet bedllitani.
A motor inditésa elétt megfelels eszkszok-
kel ellenérzik a dinamikus és a statikus szal-
litdskezdetet, majd ezutén kévetkezhet a
bejaratés a gyarilag javasolt nyomaték és
fordulatszamokon, ellendrzstt ksrilmények
kazstt.
Kilonbszs fordulatszamokon ellenérzik a
motor nyomatékét, a leadott teljesitményt, a
tizel6anyag-fogyasztast, a kartergaz és a
kibocsatott szennyezd anyag mennyiségét.
A nyomés- és hémérséklet-érzékelsk adata-
it ekdzben folyamatosan a szamitégép
regisztralja. Az eredményeket jegyzékdnyv-
ben régzitik.
A vizsgdlat végén elvégzik a szabad gyorsi-
tésos fustolésmérést.
Az elvégzett mérések utan kdvetkezik a
motor leszerelése.
Az ilyen gondosan feltjitott motorok aztén
teljesitik a tipusjévahagyésban régzitett
motorjellemz&ket és emisszios értékeket.

Az eléadaés alapjan ésszedllitotta Kéfalusi Pl
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Feldjitott motor a fékalléson




