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CELLASKEREKTOL A HIDEGBOMBAIG

A dizelporlaszto és a nagynyomdsu

winjektor” vizsgalatokrol

Az égéstérben végbemend keverékképzés a kompressziditem végén kialakulé
levegdmozgdas, valamint a befecskendezett tizelsanyag mozgasdanak
kolcsonhatasaként jon létre. A motor teljesitménye, fajlagos fogyasztasa

és emisszios értékeinek alakuldsa a rendszer hibatlan mikédésétsl figg. Kisebb
valtozds a befecskendezé rendszer elemeiben vagy az alkatrészek kopasa

a motor izemi jellemzdiben mar jelentés valtozast okozhat. Esetenként

motorkdrosoddashoz is vezethet!

m motor {izemi jellemzSire és emisszioja-
ra déntd hatéssal van, hogy az iizem-
anyag-befecskendezés a fétengely (vezér-
mitengely) elfordulési szégére vonatkoztat-
va hogyan zajlik le. Tovébba az, hogy a
befecskendezés az elfordulasi pozicion
belil hol kezdédik, illetve hol fejez&dik be.
A kiilenbszé teljesitmény- és nyomatékielleg
kialakitasat a befecskendezétovoka alakja-
val, szérasképével lehet befolyasolni.

Az 1960-as évek utan terjedtek el azok a
vizsgéléeszkszok, melyek segitségével - a
féekpadi vizsgalatok elstt — informaciot
lehetett kapni a befecskendezés varhaté
lefolyésardl.

A cellaskerékkel mérni lehetett, hogy a
befecskendezett mennyiség a befecskende-
z8szivatty( elfordulasi szégeire vonatkoz-
tatva hogy oszlik el.

Az Ogynevezett Hidegbombaval végzett
vizsgélatok — a nitrogénnel tsltétt kislonbs-
z8 nyomési térben — a befecskendezett
sugar jellemzgirsl adtak informéciét: a

A befecskendezett mennyiség eloszlasa
a felsé holtpont iranyaba szégfokonként

sebességérs|, a kipszogérdl és a becsaps-
dé sugér eloszlasarél.

A manapség Hidegbombaival végzett
kisérletek o valésagos nyomas és hémér-
sékletviszonyok mellett — a lézer és szami-
tastechnika segitségével — pontos képet
adnak a sugar vérhaté alakulésérsl, a
befoglalé burok térfogatarsl és a benne
lévs tizel6anyag-részecskék mennyiségé-
rél és nagysagarél. Ebbél pedig a varhaté
emisszi6 mértékére lehet kdvetkeztetni.

A motor élettartama soran a szervizellendr-
zéseknek, diagnosztikanak kell biztositania

- killonbsz8 vizsgaloeszkszokkel — a gyari
értékek beallitésat. A porlasztéfovéka, kor-
szer(i motoroknél az ,injektor”, élettartamat
a tizel6anyag minésége, a szlrés hatésfo-
ka és a motor iizemi viszonyai hatérozzék
meg. Ellendrzését célszerG 100 000 km
utén rendszeresen elvégezni.

Akiszerelés elétt az allapotfelmérés érdekeé-
ben lehetséges a résolaj mennyiségének
ellensrzésével ,informaciés” vizsgalatot
végezni. Az egyméshoz viszonyitott visszafo-
lyési értékeknél - az eltérés nagysaga — mar
utalhat egy-egy fovéka hibas miksdésére.
Az eltérések mennyisége az erre a célra ki-
alakitott csatlakozéelemekkel és kalibralt
mér&csovekkel szakszerGen ellenrizhets.

A kiszereléshez a megfelels célszerszamo-
kat — univerzdlis, lendits tdmeges kiszerelSk
— kell alkalmazni a sérilések elkeriilése
érdekében.



A szétszerelés eltt a fémtisztara torténd
elémosés az O] generdciés porlasztétarték-
ndl gyéri el8iras, de a hagyoményosndl is
célszerl. Ezt kdveti a szétszerelés utani
fémosas.

Mivel az 0] generéciés rendszereknél mér a
2 mikron alatti szennyez8dések bekeriilése
is roncsolédast okozhat, ezért a szerelést
olyan helyiségben vagy szerelSkabinban
célszer végezni, ahol a levegé el8szirése
is biztositott.

A porlasztéfovoka tisztitasara — elsésorban
a @0,2 mm lyukméret alatt — ultrahanggal
gerjesztett ,aktiv” tisztitoberendezés a java-
solt. (Még az 6j fovékakat is alaposan meg
kell tisztitani a gyéri korréziévéds anyag-
t6l1) A hasznalt porlasztéfovokékat a tisztits-
készilékkel legalébb 10-12 percig kell inten-
Ziven tisztitani, a szennyez8dés és a raraké-
dott koksz eltavolitasa céljgbél.

A porlasztéegység szétszerelése utan a fo-
vokatit tiszta dizel tizelsanyagba kell mér-
tani, és a porlasztéelembe visszahelyezni.
A tisztitas utén minden fovokandl végre kell
haijtani az 0gynevezett csiszési vizsgalatot:
a fovékatit a fovekahéz kb. 1/3 részéig fel
kell hozni, és innen a fovékatinek sajét
stlya hataséra az ilékig kell elmozdulnia.
A fovékatit és a fovékahazat a gyartés
sorén parositjak, ezért ezeket felcserélni
nem szabad!

A tovébbiakban célszer( vizsgalni: a kism-
lési furatok tisztasagat és éllapotat, a témi-
tettséget, a nyitonyomdst, a sugarképet az
adott nyomasndl, a résolajmennyiséget és
az elektromos elemek dllapotat.

Jellemzé hibak

A kiomlési furatok tisztasaga és dllapo-
ta — Az égéstér és a fovoka kapcsolatét a
keverékképzés és annak hatésara kialakulé
hémérsékletviszonyok, valamint a tizels-
anyag min&sége alapveten befolyasolja.
A korszer{ motorok kézpontositott fovokéi-
ndl a fovokanak a hengerfej sikjatol torténd
kigllasanak — o keverékképzésnél - donts
jelentésége van. Tobbek kézstt ezért is kell
mindig 0] hévéds alététet (tizkarikat) alkal-
mazni.
A tengelyszimmetrikus elhelyezés miatt a
korébbi kialakitasokhoz képest nagyobb a
befecskendezés kipszdge.
A lényegesen nagyobb befecskendezési

nyomds miatt jelentésen megvéltozik a
sugdr behatolasi mélysége. A kisebb perdi-
let miatt nagyobb a fovékafuratok széma.
A nagyobb kompresszié-végnyomas miatt
ndvekszik a sugar kopszdge.

Véltozésa jelentésen befolydsolja a motor
izemi viszonyait és a fovoka élettartamat.
Hémérséklet-ndvekedés hatasara héfutds,
kokszkivalas, lagyulas vagy akér a cstes
elégése is bekdvetkezhet.

A témitetlenség, szennyezédés — A meg-

hibasodés szérmazhat a szabvanytél eltérs
— kendképesség, pH-érték-csokkenés — tiize-
|8anyagtél, nem megfeleld szirésbél, szere-
lesi hibabél.
A nagy sebességgel aramlé gazolaj a levé-
|6 anyagrészecskék tovabbszallitasaval
t5bbéli megmunkalé szerszammé vélik. A
finom megmunkalast feliletekbe belecsaps-
dik, karcosodast okoz, az atmeneteket
kimunkélja.

Vizsgalatok

Tomitettség vizsgdlata — A kilonbszs
berendezések programjaban az injektor
kémiai folyadékkal térténs tisztitésa, majd
a méréfolyadék hémérsékletének bedllitasa
utdn a tdmitettségvizsgdlat all az elss
helyen. A vizsgdlat soran kiilénbsz8 nyo-
mésokon, illetve a mksdési tartoményon
belil vizsgalhaté a tmitettségi dllapot.

A sugdrkép adott nyomdsnal- A befecs-
kendezés kipszdge, a sugar kipszdge, a
sugaraknak egy adott atmérén lévs elhe-
lyezkedése, valamint a porlasztas mindsége
lényeges vizudlis informécié. Kilonbszs
nyomésoknél t5rténd eltérs viselkedése utal-
hat a keverékképzés problémaira.

A nagy fényer8sségl divda (fényemittals
diéda) hasznélata segiti az injektor helyte-
len mikadésekor a széraskép és a befecs-
kendezé&fovoka sériiléseinek kdnnyebb ész-
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lelését. Az Gveg mérdedény keriiletén lévés
fehér vonalak pedig az injektor széréasmin-
tajanak vizudlis elemzésében segitenek. A
mérSedényben a pdraelszivd az injektor
m{kddésekor a méréedényt tisztitja, ezdltal
segiti a lathatésagot az injektor mksdésé-
nek jobb megdllapitésahoz.

A befecskendezett mennyiség és résolaj
vizsgdlata — A vizsgaléberendezésekkel az
alapjératndl, a killénbszé részterhelések-
nél, valamint a teljes terhelésnél a befecs-
kendezésre keriilé Ggynevezett dézis (a
ténylegesen befecskendezett mennyiség) és
a résolaj értékei egy lépésben meghatéroz-
haték. A mérések elétt bedllithato és stabili-
zalhaté a programban el&irt méréfolyadék-
hémérséklet és kivitelté figgéen az injektor
kiilss feliletének hdmérséklete.

Mivel a vizsgalat sorén az injektor adott
keresztmetszetei elStt és utédn a nyomasok
— h8mérsékletek — nem véltoznak, a szalli-
tott mennyiséget a bedllitott nyitasi idétar-
tam hatérozza meg.
A nagy értéki vizsgéléberendezések tsbb
injektor egyideji mérésére alkalmasak.
Mér8programjuk adatbézisa a jgrmiallo-
mény nagy részére vonatkozé gyéri adato-
kat tartalmazza.
Alkalmasak az elirt mennyiségi értékek
eltérése esetén — egy adott hataron belil —
olyan kédok megadéséra, amivel a vezérlé-
egységen keresztil a motor befecskendezé
rendszerének mkadése a megfelels érték-
re felilirhaté.
A ,DIESEL TECH CTU-1100e” kedvezsbb
arfekvési berendezés. MegfelelSen biztosit-
ja az ellendrzés és javitas lehetéségét. A
mérési program lehetéséget ad a kijlonbs-
28 — magnesszelep-vezérelt és piezomGksd-
tetési — injektorok mérésére. Az el8irt
hdmérsékletek és nyomasok megfelels pon-
tosséggal bedllithatok.
Az egyinjektoros vizsgélathoz elzetesen el
kell végezni Ggynevezett referenciavizsgéla-
totokat. Ezek ismeretében mar a sajét adat-
bazis kialakithats, illetve folyamatosan fej-
leszthets. A berendezés kiilénssen olyan
szervizek szdmdra elényss, ahol nagy gya-
korisaggal fordulnak el8 azonos tipusok.
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